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NOTA:
—amplasarea (orientarea) riglelor pe stalpi se va face conform planului
de dispozitie generala;
—rigla se va proteja anticoroziv prin zincare la cald; grosimea
minima a stratului de zinc = 80pm [
—sudura se va da pe toata lungimea pieselor metalice in contact, A PROIECTANT SPECIALITATE: BENEFICIAR: DUNAREA POWER SRL
avand a = 0,7tmin, dar nu mai putin de 5 mm; // \‘\E @ AEG ELECTRICONSULT SRL LOCATIE: %”0%8%2”?‘56”5% c%naggn;ﬁ%%\g%ci 523?55'15%?23’101503619994‘ PROIECT NR.
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AutoCAD SHX Text
NOTA:   -amplasarea (orientarea) riglelor pe stalpi se va face conform planului  de dispozitie generala; -rigla se va proteja anticoroziv prin zincare la cald; grosimea  minima a stratului de zinc = 80µm -sudura se va da pe toata lungimea pieselor metalice in contact,  avand a = 0,7tmin, dar nu mai putin de 5 mm; -se utilizeaza otel de uz general OL37.2, STAS 500/2-80; -categoria "B" de executie - STAS 767/0-88; -nivelul "C" de acceptare al imbinarilor sudate - normativ C 150-99; -abaterile limita se vor incadra cf. STAS 767/0-88.
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